Mogilno, dnia 29.11.2023 r.

Invest-Rem Sp. z 0. o.

ul. Obroncéw Mogilna 3
88-300 Mogilno

ZAPYTANIE OFERTOWE NR 7/2023

W zwigzku z planowang realizacjg projektu w ramach Krajowego Planu Odbudowy A 2.1.1 Inwestycje

wspierajgce robotyzacje i cyfryzacje w przedsiebiorstwach, firma Invest-Rem Sp. z 0. 0. ogtasza zgodnie

z zasadg konkurencyjnosci postepowanie w trybie zapytania ofertowego.

Przedmiot zamdwienia:

Automatyczny magazyn wysokiego sktadowania na blache surowg i detale, potaczony
z maszynami oraz oprogramowaniem do zarzadzania i sterowania produkcjq.
Zamowienie bedzie sktadato sie z nastepujacych elementéw:

1. Automatyczny magazyn — podstawowe funkcjonalnosci:

1.1.

1.2

1.3.

1.4.

sktadowanie odpowiedniej ilosci blachy surowej w arkuszach o réznych grubosciach i
gatunkach aby zasila¢ w nig wycinarki laserowe oraz wykrawarki mtoteczkowe, co ma

zapewni¢ ciggtos¢ ich pracy;

sktadowanie detali wykonanych na wycinarkach laserowych i wykrawarkach
mtoteczkowych;
dostarczanie detali wykonanych na wycinarkach laserowych i wykrawarkach

mtoteczkowych na dalsze procesy produkcyjne a w szczegélnosci na zautomatyzowane

maszyny do giecia i zaginania oraz prasy krawedziowe;

sktadowanie blachy surowej dla innych proceséw.

2. Magazyn powinien sktadac sie z ponizszych elementéw gtéwnych jak i charakteryzowac sie

wymienionymi cechami:

2.1

2.2.

Dwa rzedy regatéow magazynowych z mozliwoscig podtaczenia do kazdego rzedu co

najmniej trzech maszyn,

Inteligentne urzadzenie obstugujace oba rzedy regatéw magazynowych:

2.2.1. Urzadzenie obstugujgce regaty musi mie¢ mozliwos¢é przemieszczenia palet
magazynowych w kierunku pionowym jak i w poziomym co zapewnia pobieranie
palet z blachg surowg z dowolnego miejsca paletowego magazynu i dostarczanie
jej do zdefiniowanej stacji;

2.2.2. Po wykonaniu procesu ciecia na__wycinarce laserowej lub wykrawarce

mioteczkowej urzadzenie obstugujgce regaty w sposdb automatyczny, z
wykorzystaniem komponentéw automatyzacji maszyn, musi podjgé palete z
wycietymi detalami i umiesci¢ je na odpowiednim miejscu paletowym w
magazynie a stamtad przekazac na inne stacje magazynu w celu dalszej obrobki.
Paleta z wycietymi detalami moze tez by¢ dostepna dla obstugi po jej przywotaniu
na stacji wejscia/wyjscia materiatu jak i stacji dla maszyn do giecia.

2.2.3. Urzadzenie obstugujgce regaty magazynowe wraz ze zintegrowang wagay
niezbedng do weryfikacji dostaw surowej blachy oraz pomiaru ciezaru w kazde;j



2.3.

2.4.
2.5.

2.6.

2.7.
2.8.
2.9.

pozycji podawania lub transferu powrotnego, doktadnos$¢ pomiaru nie gorsza niz
+/- 2 kg.

2.2.4. Uktadanie stoséw z rézng wysokoscig zatadunku: wyposazenie w co najmniej dwie
rozne wysokosci. Automatyczna kontrola tadowania w lokalizacji gérnej oraz
dolnej wybranych palet (w celu unikniecia kolizji).

2.2.5. Dynamiczne, chaotyczne magazynowanie tj. palety mogg by¢ dowolnie
sktadowane na wolnych miejscach w regatach magazynowych.

2.2.6. Hydrauliczny bufor bezpiecznego dojazdu: na gére i na dét do urzadzenia
obstugujgcego regat.

2.2.7. Urzadzenie obstugujace regaty wyposazone w drabine wraz z ling zabezpieczajaca,
z urzgdzeniem chronigcym przy pracy na wysokosci i osobistym wyposazeniem
ochronnym.

2.2.8. Bezkontaktowy transfer danych do urzadzenia obstugujgcego regaty.

2.2.9. Doprowadzenie energii do zasilania przebiegajgcej goérng szyng zasilania, co
gwarantuje cichg prace i dobry dostep.

Przygotowanie do doposazenia w przysztosci drugiego urzgdzenia obstugujgcego regat dla

skrécenia cykli pracy;

Gtéwna stacja wejscia/wyjscia materiatu,

Stacje umozliwiajacych podtaczenie mechaniczne poprzez komponent automatyzacji i

oprogramowanie:

2.5.1. Co najmniej dwdch wycinarek laserowych.

2.5.2. Dla co najmniej dwéch wykrawarek mioteczkowych jako pofaczenie poprzez
wozek zatadowczy i wozek roztadowczy;

2.5.3. Dla co najmniej dwdch zautomatyzowanych maszyny do giecia jako potgczenie
poprzez wdzek zatadowczy;

Co najmniej dwie stacje umozliwiajgce potaczenie przez oprogramowanie prasy

krawedziowe. Kazda ze stacji powinna mie¢ dwa miejsca roztadowcze poza obszarem

magazynu dla ergonomicznej separacji arkusza i sortowania detali;

Wdzki zatadowcze i roztadowcze dla stacji wg. pkt. 2.5.2. powyzej;

Co najmniej jeden wdzek zatadowczy dla stacji wg. pkt. 2.5.3. powyzej;

Wszelkie zabezpieczenia mechaniczne jak i foto-optyczne zapewniajgce bezpieczeristwo

obstugi magazynu:

2.9.1. Bariery Swietlne zabezpieczajace - do kontroli otwarcia ogrodzenia.

2.9.2. Ogrodzenie zabezpieczajgce regaty magazynowe zabudowane od wysokosci 2,2m
do gérnej krawedzi bloku regatowego. Ogrodzenie zabezpieczajgce musi spetniac
wymagania bezpieczeristwa normy DIN EN 528 dotyczgcej ochrony mechanicznej
przed spadajgcymi detalami.

2.10. Drzwi do przeprowadzania prac konserwacyjnych z blokadg awaryjng, co najmniej 2

sztuki;

2.11. Szafa sterownicza: sterowanie komponentami automatyzacji i napedami.

2.12. Modut serwisowy: mozliwy dzieki przyrzagdowi do obstugi recznej bezposrednio na

urzadzeniu obstugujgcym regat (winda).

2.13. Bezpieczna kontrola wszystkich funkcji.



3. Dane techniczne magazynu:

3.1.

Minimalny format arkusza blachy

3000x1000 mm

3.2. Minimalna nos$nos¢ palety 3.000 kg
3.3. Maksymalna wysoko$é magazynu 6.250 mm
3.4. Maksymalna dtugos$¢ magazynu 64.000 mm
3.5. Maksymalna szeroko$¢ magazynu 6.000 mm
3.6. Minimalna ilo$¢ miejsc paletowych na palety

o wysokosci zatadunku 90mm,

przeznaczonych na blache surowa i detale 850 sztuk
3.7. Minimalna ilos¢ palet na blache surowa 840 sztuk
3.8. Minimalna ilo$¢ palet na detale 10 sztuk
3.9. Minimalna wysokosci zatadunku palety nr 1 90mm
3.10. Minimalna wysokosci zatadunku palety nr 2 270mm
3.11. Minimalna catkowita no$no$¢ magazynu 2550 ton
Predkosci posuwdw urzgdzenia obstugujacego regaty magazynowe:
3.12. Minimalna predkos$¢ przejazdu w poziomie 150 m/min
3.13. Minimalna predkos¢ ruchu pionowego 20 m/min
3.14. Minimalna predkos¢ wyciggania i wsuwania palet 20 m/min

4. Jedno, spdjne oprogramowanie do zarzgdzania i sterowania produkcja poprzez cyfryzacje i

wsparcie kluczowych proceséow produkcji produktéow z blach oraz integracje dalszych

procesow i zautomatyzowany przeptyw materiatow z jego optymalizacja.

4.1. Oprogramowanie powinno obejmowac nastepujgce pakiety funkcjonalnosci:

4.1.1.

4.1.2.
4.1.3.
4.1.4.
4.1.5.
4.1.6.
4.1.7.
4.1.8.
4.1.9.

4.1.10.

4.1.11.
4.1.12.
4.1.13.
4.1.14.

4.2.

Integracja oprogramowania typu CAM do programowania maszyn tworzgcych
system;

Przygotowanie produkcji (dokumentacja, zlecenia)

Kontrola produkgji;

Wsparcie planowania produkcji;

Wsparcie planowania zmian produkcyjnych;

Interfejs dla danych dotyczacych zamoéwien;

Interfejs dla zewnetrznego systemu ERP;

Interfejs do systemu planowania wydajnoscig produkcji;

Wsparcie produkcji;

Zarzadzanie duzym magazynem automatycznym z funkcjonalnoscig magazynu co
najmniej jak wymieniona w pkt. 1 powyzej, tj. automatyczny magazyn.
Zarzadzanie magazynem dla skfadu recznego;

System sterowania transportem dla transportu recznego;

System sterowania transportem pojazdéw autonomicznych (AGV);

Analizowanie stopnia wykorzystania maszyn podtgczonych do oprogramowania.
Analiza umozliwi przeglad miejsca pracy, ocene miejsca pracy oraz ewaluacji
procesu.

Pozostata charakterystyka oprogramowania:

4.2.1

Oprogramowanie w polskiej wersji jezykowej;



Lo N

4.2.2 Dla funkcjonalnosci zwigzanej z magazynami automatycznymi, oprogramowanie
dostepne na panelu obstugowym magazyn;

4.2.3 Zarzadzanie przeptywem materiatu surowego i gotowych detali;

4.2.4 Mozliwosé¢ petnej integracji z oprogramowaniem zewnetrznym wycinarek
laserowych, wykrawarek mtoteczkowych i zautomatyzowanych maszyn do giecia
tak aby caty system tworzyt spdjng catos¢ dzieki czemu zapewni automatyczng
prace tych maszyn z magazynem.

4.2.5 Moizliwos¢ petnej integracji z oprogramowaniem zewnetrznym maszyn do giecia
tak aby przeptyw materiatu na nich byt réwniez powigzany z systemem.

PRASA KRAWEDZIOWA

Nacisk maszyny min. 1300 kN.

Dtugosé krawedzi giecia min. 3200 mm.

Przestrzen na narzedzie goérne, dolne i detal nie mniej niz 615mm. (Tzw. wysoko$¢ uzytkowa

prasy, mierzona pomiedzy gérng krawedzig mocowania narzedzia dolnego a dolna krawedzig

mocowania narzedzia gornego).

Skok belki gnacej tj. zakres przejazdu osi Y1iY2 - min. 445 mm.

Predkos¢ przemieszczania sie belki gnacej (predkosc osi Y1iY2):

- w dot (dobieg) min. 220 mm/sek.

- ruch roboczy podczas giecia min. 10 mm/sek.

-w gére (powrdt) min. 220 mm/sek.

Dokfadnos¢ pozycjonowania osi Y1 i Y2 nie gorsza niz 0,005mm.

Przeswit miedzy kolumnami bocznymi min. 2690 mm.

Odlegtos¢ pomiedzy linig giecia a kolumnami bocznymi (tzw. wysieg) min. 420 mm.

Maszyna powinna by¢ wyposazona w:

9.1 Hydrauliczne mocowanie narzedzi gérnych i dolnych;

9.2 6-osiowy system tylnego zderzaka: X1, X2, R1, R2, Z1, Z2 sterowane numerycznie
o nastepujgcych parametrach:

9.3 Przemieszczenie osi X min. 600 mm;

9.4 Zakres zderzaka w osi X min. 850 mm;

9.5 Predkos¢ zderzaka w osi X min.1750 mm/s;

9.6 Odchylenie potozenia osi X max. 0,04 mm;

9.7 Przemieszczanie zderzaka w osi R min. 250mm;

9.8 Predkos¢ zderzaka w osi R min. 330 mm/s;

9.9 Odchylenie potozenia osi R max. 0,08 mm;

9.10 System kompensacji strzatki ugiecia, sterowany numerycznie, dziatajgcy na zasadzie
listew klinowych z napedem elektrycznym. Naped elektryczny powinien by¢
zabudowany w stole maszyny, aby nie powodowat ryzyka kolizji z detalami o duzych
gabarytach.

9.11 Gtéwny panel sterowania z ekranem dotykowym o przekatnej co najmniej 21,5” z
mozliwoscig wizualizacji 3D. Gtodwny panel sterowania powinien by¢é wyposazony
dodatkowo w drugi ekran dotykowy o przekatnej co najmniej 21,5” oraz mysz i
klawiature. Wymieniane elementy powinny by¢ umieszczone na jednym ramieniu
obrotowym. Sterowanie powinno mie¢ mozliwos$¢ podtgczenia do sieci komputerowej
jak i by¢ wyposazone w port USB.



10.

11.

12.

13.
14.

9.12  Sterowanie maszyny CNC posiadajace zintegrowane dane technologiczne.

9.13 Sterowanie maszyny musi mie¢ mozliwos¢ potaczenia z zewnetrznym
oprogramowaniem do zarzgdzania i sterowania produkcjg w celu przeglagdu miejsca
pracy, jego oceny, ewaluacji procesu.

9.14 System pomiaru rzeczywistej grubosci blachy i automatycznej korekcji
zaprogramowanego dolnego martwego punktu w celu zminimalizowania wptywu
réznic grubosci blach na osiggane doktadnosci katéw.

9.15 Energooszczedne i jasne przednie i tylne o$wietlenie obszaru roboczego w technologii
LED.

9.16 Dwie ergonomiczne konsole podporowe o nos$nosci minimum 100 kg kazda,
przesuwane manualnie po prowadnicach liniowych wzdtuz catego stotu prasy oraz z
mozliwoscig regulacji pionowe]. Konsole powinny by¢ wyposazane w podpory kulkowe
w celu utatwienia operowania ciezkimi detalami.

9.17 Chtodzenie szafy sterowniczej pozwalajgce na prace w temperaturach otoczenia do
min. 40°C

9.18 Optoelektryczne zabezpieczenie obszaru pracy. Jest to urzadzenie zabezpieczajgce,
umozliwiajgce szybkie i bezpieczne giecie.

9.19 Mobilny panel obstugowy, umiejscawiany wzdtuz belki gngcej maszyny. Posiadajq takie
funkcje jak: blokowanie i odblokowanie narzedzi gérnych i dolnych, program start/stop
oraz blokade wtgcznika noznego. Panel eliminuje konieczno$é podchodzenia operatora
maszyny do gtéwnego pulpitu obstugowego.

9.20 Mobilny panel obstugowy z ekranem LCD min. 3”, umiejscawiany wzdtuz belki gngcej
maszyny. Pulpit posiada takie funkcje jak: blokowanie i odblokowanie narzedzi gérnych
i dolnych, program start/stop, blokade wtgcznika noznego oraz funkcje wprowadzania
korekt giecia, tak by wyeliminowa¢ konieczno$¢ podchodzenia operatora maszyny do
gtéwnego pulpitu obstugowego.

9.21  Automatyczny przesuwu dolnych narzedzi dla stosowania narzedzi dwupozycyjnych.
Naped przesuwu powinien by¢ realizowany pneumatycznie lub elektrycznie. Dzieki tej
funkcji narzedzie dolne moze by¢ przesuwane w kierunku X na dwie rdézne pozycje co
umozliwia uzycie narzedzi specjalnych na tej samej stacji giecia, w procesach takich jak
falcowanie, czy giecie w ksztatcie Z bez koniecznosci przezbrajania maszyny.

Belka gnaca o wysokiej sztywnosci, sferyczne mocowana do cylindrow hydraulicznych co

umozliwia skos$ne jej pozycjonowanie +/-10mm.

Czterocylindrowy naped serwo-hydrauliczny belki gnacej. Czterocylindrowa technika

minimalizuje odksztatcenia belki gnacej i zapewnia najwyzszg doktadnos$é giecia natomiast

serwonapedy zastepujg klasyczng pompe hydrauliczng i pracujg tylko podczas pracy belki
gnacej dajac oszczednos¢ energii elektrycznej oraz wysoka dynamkie osi Y1 i Y2.

System pomiaru osi Y1iY2: wysoka i stata doktadnos¢ zapewniona dzieki precyzyjnym liniatom

pomiarowym.

Maszyna dostarczana z olejem hydraulicznym

Przenosny witgcznik nozny obstugujgcy nastepujgce funkcje: start ruchu roboczego belki gnacej

w dot wraz z wytacznikiem awaryjnym, powrdt suwaka gngcego do géry oraz awaryjny stop.

Pulpit potagczony jest z maszyna przewodem.



1.

1.1.
1.2.
1.3.
1.4.
1.5.
1.6.
1.7.
1.8.
1.9.

1. PRASA KRAWEDZIOWA 2

Minimalne parametry techniczne:

Sita nacisku minimum 500 kN.

Dtugosé krawedzi giecia minimum1500 mm.
Wysokos$¢ montazu minimum 385 mm.

Skok osi Y minimum 215 mm.

Odlegtos¢ pomiedzy linig giecia a kolumnami bocznymi (tzw. wysieg nie mniej niz 250mm.
Przemieszczenie w osi R min. 150 mm

Zakres zderzaka w osi X min. 500 mm

Przeswit miedzy kolumnami minimum 1300 mm.
Predkos$¢ osi Y dojazd - min. 220 mm/s

1.10. Predkos¢ osi Y powrdt - min. 220 mm/s

1.11. Predko$é robocza osi Y min. 10 mm/s

1.12. Predkos$¢ zderzakdw w osi X min. 1500 mm/s

1.13. Predkos$¢ zderzakéw w osi Z min. 2200 mm/s

1.14. Predko$¢ zderzakdéw w osi R min. 750 mm/s

1.15. Doktadnos¢ pozycjonowania osi Y — nie wiecej niz 0,002 mm

1.16. Doktadnosé pozycjonowania osi X — nie wiecej niz 0,02 mm

1.17. Doktadnos¢ pozycjonowania osi Z — nie wiecej niz 0,1 mm

1.18. Doktadnos$¢ pozycjonowania osi R — nie wiecej niz 0,06 mm

2.
3.
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10.
11.

12.
13.
14.

15.

6-cio osiowy system zderzaka tylnego (X1, X2, R1, R2, Z1, Z2) z dwoma palcami zderzaka.
Elektromechaniczny, bezposredni naped suwaka gngcego o wysokiej dynamice oparty na dwéch
silnikach momentowych z indukcyjnym systemem pomiaru kazdego z nich jako osi Y1 i Y2.
Zapewnia wysoka i stata doktadnosé, z mozliwoscig przekosu belki gnacej +/-10mm.

Mozliwos¢ ergonomicznej obstugi maszyny w pozycji siedzacej i stojgce;j.

Klimatyzacja szafy sterownicze;j.

Energooszczedne i jasne przednie i tylne oswietlenie obszaru roboczego.

Automatyczne, hydrauliczne, samocentrujgce mocowanie narzedzi gérnych i dolnych.
Optoelektryczne zabezpieczenie obszaru pracy, automatycznie ustawiane w zaleznosci od
wysokosci narzedzi; jest to urzgdzenie zabezpieczajgce, umozliwiajgce szybkie i bezpieczne giecie.
Modut diagnostyczny zapewniajgcy efektywng zdalng diagnoze przez Internet.

Zintegrowana w maszynie szuflada i potki do przechowywania dokumentow.

Gtéwny panel sterowania prasy z ekranem dotykowym o przekatnej co najmniej 21,5”
z mozliwoscig wizualizacji 3D. Panel powinien by¢ umiejscowiony bezposrednio z przodu maszyn
na obudowie belki gngcej z mozliwoscig elektrycznej nastawy kata pochylenia monitora.
Sterowanie powinno mie¢ mozliwos¢ podtgczenia do sieci komputerowej jak i by¢é wyposazone w
port USB. Sterowanie maszyny CNC posiadajgce zintegrowane dane technologiczne.

Graficzne i numeryczne warsztatowe programowanie maszyny.

Optyczny wskaznik zaznaczajgcy miejsce zbrojenia prasy.

Sterowanie maszyny musi mie¢ mozliwo$¢ potaczenia z zewnetrznym oprogramowaniem do
zarzadzania i sterowania produkcjg w celu przeglagdu miejsca pracy, jego oceny, ewaluacji procesu.
System kompensacji strzatki ugiecia, sterowany numerycznie, dziatajgcy na zasadzie listew
klinowych z napedem elektrycznym. Naped elektryczny powinien byé zabudowany w stole
maszyny, aby nie powodowat ryzyka kolizji z detalami o duzych gabarytach.



Iv. Wymagana specyfikacja techniczna, wtasciwosci i wyposazenie wycinarki laserowej 2D
z automatyzacj przygotowang do bezposredniego potaczenia z magazynem wysokiego sktadowania
blach i detali:

14.1. Dyskowe Zrddto laserowe o mocy co najmniej 6000 W;

14.2. Dtugo$é fali pomiedzy 1,03 um a 1,07 um;

14.3. Zrédto laserowe powinno zapewniaé pomiar mocy wychodzacej ze zrédta w czasie
rzeczywistym z doktadnoscig +/-1%.

14.4. Stabilno$¢ mocy generowanej przez zrodto laserowe powinna wynosié¢ +/-1%.

14.5. Minimalna programowalna moc generowana przez zrédto laserowe do obrébki — nie wiecej niz
2% mocy maksymalne;.

14.6. Koncepcja budowy 7Zrédta powinna zapewnia¢ odpornos¢ na uszkodzenia Zrddta
spowodowane promieniem odbitym od materiatu obrabianego w zakresie przewidywanym
fabrycznie do obrébki.

14.7. Budowa zrddta musi zapewniaé szybkie wpinanie i wypinanie swiattowodu doprowadzajgcego
promien laserowy z rezonatora do gtowicy tnacej.

14.8. Budowa zrodta musi zapewniaé rdwniez szybka wymiane modutéw diodowych w przypadku
ich awarii na zasadzie wysuniecie modutu z jego gniazda i wsuniecie nowego modutu.

14.9. Obszar pracy powinien zapewnia¢ mozliwosé obrdbki arkuszy o rozmiarach 1500x3000mm co
odpowiadaé powinno zakresom pracy osi Y i X maszyny. Zakres przemieszczania sie gtowicy tngcej
w pionie to min. 90 mm.

14.10. Budowa maszyny musi by¢ oparta na tzw. latajgcej optyce lub pét latajacej optyce i powinna
zapewnia¢ ponizsze doktadnosci pozycjonowania dla catego obszaru roboczego przy wysokich
predkosciach przesuwu osi:

Odchytka pozycjonowania Pa max. +/- 0,05mm;
Najmniejszy programowalny krok — nie wiecej niz 0,001mm;
Symultaniczna predkos$¢ przesuwu osi X i Y co najmniej 140 m/min;

14.11. Sterowanie maszyny powinno by¢ wyposazone w ekran dotykowy o przekagtnej minimum 20
cali oraz ztacze RJ45 i post USB. Interfejs uzytkownika na sterowaniu maszyny w jezyku polskim.

14.12. Sterowanie maszyny musi mie¢ mozliwos¢ potgczenia z zewnetrznym oprogramowaniem do
zarzadzania i sterowania produkcjg w celu przeglagdu miejsca pracy, jego oceny, ewaluacji procesu.

14.13. Maszyna powinna by¢ wyposazona w system diagnostyczny, dostepny dla obstugi w panelu
operatorskim, umozliwiajgcy efektywne przeprowadzenie zdalnej diagnozy skutkujacej
wytypowaniem czesci zamiennych i szybkiego usuniecia ewentualnej awarii w catej maszynie, w
tym w Zrédle laserowymi.

14.14. Wycinarka powinna zapewnia¢ mozliwosci obrdbki ponizej wymienionych materiatow w
zdefiniowanych grubosciach i technologiach ciecia laserowego, a tym samym posiadaé
kompletne, fabrycznie opracowane parametry technologiczne do ich ciecia:
- Stal konstrukcyjna, ciecie tlenem do co najmniej 12 mm;
- Stal konstrukcyjna, ciecie azotem do co najmniej 8 mm;
- Stal nierdzewna, ciecie azotem do co najmniej 12 mm;
- Aluminium, ciecie azotem do co najmniej 6 mm;
- Miedz, ciecie tlenem do co najmniej 6 mm;
- Miedz, ciecie azotem do co najmniej 3 mm;
- Mosiadz, ciecie azotem do co najmniej 6 mm;

14.15. Sztywny stalowy korpus maszyny.



14.16. Centralne smarowanie maszyny;

14.17. System wpalania w czasie rzeczywistym.

14.18. Dach maszyny znajdujacy sie na obszarem pracy powinien by¢ odsuwany elektrycznie dla
tatwego dostepu do obszaru pracy.

14.19. Dobre oswietlenie obszaru pracy;

14.20. Automatyczne, programowe ustawienie ogniskowej z mozliwoscig ustawienia srednicy
ogniskowej na wartos¢ co najmniej 800 pum. Duza wartos¢ srednicy ogniskowej zapewnia wysoka
jakosé ciecia materiatéw grubych oraz fatwe oddzielanie gotowych detali od azuru dla grubych
materiatdw jak i wycinanie bardzo matych otworéw w grubych materiatach;

14.21. Gtowica tnaca zapewniajgca wysokg jakos$¢ ciecia przy duzych predkosciach dla catego
spektrum dostepnych dla maszyny materiatow i grubosci.

14.22. Budowa gtowicy musi zapewniac niezuzywanie sie soczewek. Zuzyciu w gtowicy mogg ulegac:
szkto ochronne, dysze tngce i ceramika.

14.23. Gtowica powinna by¢ wyposazona w system antykolizyjny, ktéry w przypadku styku gtowicy z
przeszkodg umozliwi gtowicy odchylenie sie od pozycji wyjSciowej na przegubie sprezynowym a
po wyeliminowaniu przeszkody gtowica wréci do pozycji wyjsciowej i proces ciecia bedzie mogt
by¢ dalej kontynuowany bez koniecznosci wymiany w gtowicy tzw. bezpiecznikéw mechanicznych.

14.24. System do sprawdzania stanu szkta ochronnego, ktéry zapewni brak koniecznosci sprawdzania
stanu szkta poprzez wyjmowanie go z glowicy i inspekcje dokonywang przez operatora.

14.25. Automatyczne czyszczenie dyszy;

14.26. Urzadzenie do automatycznego zmieniania dysz na co najmniej 20 sztuk dysz. Zmieniacz
powinien mieé¢ mozliwo$¢ automatycznego zbrojenia gtowicy w dysze jak i odbierania dyszy z
gtowicy tnacej. Cykl zmiany dyszy nie powinien przekracza¢ 30 sekund. Koncepcja zmieniacza
powinna umozliwia¢ jego przezbrojenie w trakcie pracy maszyny.

14.27. System wizyjny do monitorowania stanu dyszy tnacej, ktéry weryfikuje ksztatt zewnetrzny,
powstate deformacje i stan jej powierzchni. Stan dyszy zostaje wyswietlony na panelu operatora.

14.28. System wykorzystujgcy kamere video zamontowang wewnatrz maszyny, umozliwiajgcy
monitorowanie procesu i wglad do strefy roboczej.

14.29. Odpylacz kompaktowy do efektywnego odsysania drobnych pytéw i aerozoli powstajgcych
podczas obrdbki ciecia laserowego.

14.30. Pakiet technologiczny umozliwiajgcy zastosowanie specjalnych dysz do ciecia azotem, ktére
zmniejszajg jego zuzycie do 70% w stosunku do standardowego ciecia azotem przy zachowaniu
wysokiej predkosc i jakosci ciecia.

14.31. Maszyna musi by¢ wykonana w wersji umozliwiajgcej ustawianie elementéw peryferyjnych
takich jak zrédto laserowe, uktad chtodzenia i system odciggowy na podescie tak aby
zminimalizowaé miejsce potrzebne do instalacji i eksploatacji maszyny na posadzce w hali
Zamawiajgcego.

14.32. Maszyna musi by¢ wyposazona w system automatycznego zatadunku arkuszy blach surowych
i roztadunku gotowych detali i azurdow. System powinien charakteryzowad sie nastepujgcymi
wiasciwosciami i wyposazeniem:

4 Zatadunek:
» Maks. wymiar arkusza — co najmniej 1500x3000mm;
» Min. wymiar arkusza — nie wiekszy niz 1000x1000mm;
» Maksymalna grubo$¢ arkusza — co najmniej 12 mm;
4 Roztadunek:



» Min. wymiar detalu — nie wiekszy niz 150x150mm;
» Maksymalna grubo$¢ detalu — co najmniej 12 mm;

v System musi by¢ wyposazony w detekcje podwdjnej grubosci blachy oraz w funkcje
rozdzielania blach cienkich tj. blach od grubosci co najmniej 1mm;

15. Maszyna musi by¢ bezpieczna dla obstugi i otoczenia i powinna by¢ dostarczona i
oznaczona znakiem CE. Wymagany obszar pracy maszyny musi by¢ chroniony
odpowiednimi barierami swietlnymi i zabezpieczeniami mechanicznymi.

16. Dokumentacja techniczno-ruchowa w jezyku polskim.

Caty system powinien by¢ wyprodukowany i dostarczony przez jednego Producenta lub zapewnic
kompatybilnos¢ zaproponowanych elementow i rozwiqgzan tak aby zapewnic¢ petnq serwisowalnos¢
systemu. Przez caly system rozumie sie glowne elementy systemu takie jak: automatyczny magazyn,
prasy krawedziowe, wycinarka laserowa 2D oraz oprogramowanie zewnetrzne catego systemu.

W przypadku, gdy w opisie lub wymogach podano odniesienia do okreslonego wyrobu, zrédta, znakéw
towarowych, patentéw lub specyficznego pochodzenia, mogg by¢ one zastgpione rozwigzaniami
réwnowartosciowymi lub lepszymi, o parametrach technicznych i uzytkowych nie gorszych niz podane.

Wspdlny stownik zamoéwien (CPV):

42965100-9 — system zarzadzania magazynami
42965110-2 — system sktadowania

42636000-3 — prasy

42610000-5 — obrabiarki sterowane laserem
42611000-2 — obrabiarki specjalnego zastosowania

2. Harmonogram: Planowany termin realizacji zamoéwienia do 13.12.2024 r. Przez realizacje
zamodwienia rozumie sie:
— Plan ustawienia magazynu;
— Dostawe srodkéw trwatych oraz oprogramowania;
— Montaz/instalacja oraz uruchomienie (w tym zintegrowanie magazynu z co najmniej jedng
wycinarkg laserows);
— Szkolenie pracownikdéw z zakresu obstugi systemu;
— Podpisanie protokotu odbioru bez uwag.

3.  Warunki udziatu w postepowaniu.
Do postepowania zostang dopuszczeni oferenci spetniajgcy nastepujgce warunki:

e Posiadanie uprawnien do wykonywania okreslonej dziatalnosci lub czynnosci, jezeli przepisy
prawa nakfadajg obowigzek ich posiadania.

e Posiadanie niezbednej wiedzy i doswiadczenia do wykonania zamdwienia lub
zagwarantowanie podwykonawcow posiadajgcych niezbedng wiedze i doswiadczenie do
wykonania zamdwienia. Zamawiajgcy uzna, ze oferent spetnia w/w warunek w przypadku
wykazania wykonania - w okresie ostatnich trzech lat liczonych od dnia publikacji niniejszego
zapytania ofertowego, a jezeli okres prowadzenia dziatalnosci jest krotszy w tym okresie - co
najmniej jednej dostawy automatycznego magazynu wysokiego sktadowania na blache surowa
i detale, potgczonego z maszynami (laser oraz dwie prasy krawedziowe) oraz


https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/system-zarzadzania-magazynami-5616
https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/prasy-5458
https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/obrabiarki-sterowane-laserem-lub-centra-obrobkowe-5442
https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/obrabiarki-specjalnego-zastosowania-5443

oprogramowaniem do zarzgdzania i sterowania produkcjg o wartosci minimum 12 500 000,00
PLN. Dokumentami potwierdzajgcymi spetnienie warunku bedg ztozone referencje oraz
ztozenie wypetnionego wykazu wdrozen stanowigcego zatgcznik nr 2 do niniejszego zapytania
ofertowego.

e Dysponowanie odpowiednim potencjatem technicznym do wykonania zamoéwienia lub
zagwarantowanie podwykonawcéw dysponujacych odpowiednim potencjatem technicznym
do wykonania zamodwienia.

e Dysponowanie osobami zdolnymi do wykonania zaméwienia lub zagwarantowanie
podwykonawcdw dysponujgcych osobami zdolnymi do wykonania zaméwienia.

e Znajdowanie sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniajgcej wykonanie zamdwienia
we wskazanym terminie.

e Brak spetnienia przestanek sSwiadczacych o wykluczeniu (zgodnie ze wskazanym
w zapytaniu ofertowym zakresem wykluczen).

e Przedtozenie polisy ubezpieczenia od odpowiedzialnosci cywilnej w zakresie prowadzonej
dziatalnosci zwigzanej z przedmiotem zamdwienia o wartosci min 12 500 000,00 PLN. Polise
nalezy dostarczyé wraz z dowodami zaptaty.

Zamawiajgcy w celu potwierdzenia spetnienia w/w warunkéw wymaga przedtozenia nastepujgcych
dokumentow:

1) Ztozenie oferty na formularzu ofertowym (zatacznik nr 1), zawierajace;j:

o Nazwe, adres, e-mail i NIP Wykonawcy

e Date wystawienia oferty

e Dane pozwalajgce ocenic oferte i przyzna¢ punkty w ramach kryteridow

e Termin waznosci oferty

2) Ztozenie na ofercie oswiadczen o nastepujacej tresci:

e Wykonawca oswiadcza, ze zna i akceptuje warunki realizacji zamowienia okreslone w
zapytaniu ofertowym oraz nie wnosi zadnych zastrzezen i uwag w tym zakresie.

e Wykonawca o$wiadcza, ze posiada uprawnienia do wykonywania okreslonej dziatalnosci
lub czynnosci, jezeli przepisy prawa nakfadajg obowigzek ich posiadania.

o Wykonawca oswiadcza, ze dysponuje odpowiednim potencjatem technicznym do
wykonania zaméwienia lub zagwarantuje podwykonawcéw dysponujacych odpowiednim
potencjatem technicznym do wykonania zamdwienia.

e Wykonawca oswiadcza, ze dysponuje osobami zdolnymi do wykonania zamdwienia lub
zagwarantuje podwykonawcéw dysponujgcych osobami zdolnymi do wykonania
zamowienia.

e Wykonawca os$wiadcza, ze znajduje sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej
zapewniajgcej wykonanie zamdwienia we wskazanym terminie.

o  Wykonawca oswiadcza, ze:

a. nie podlega wykluczeniu z postepowania na podstawie
art. 5k rozporzadzenia Rady (UE) nr 833/2014 z dnia 31 lipca 2014 r. dotyczacego
srodkow ograniczajgcych w zwigzku z dziataniami Rosji destabilizujgcymi sytuacje
na Ukrainie (Dz. Urz. UE nr L 229 z 31.7.2014, str. 1; dalej: rozporzadzenie
833/2014), w brzmieniu nadanym rozporzadzeniem Rady (UE) 2022/576 w
sprawie zmiany rozporzadzenia (UE) nr 833/2014 dotyczacego S$rodkéw
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ograniczajacych w zwigzku z dziataniami Rosji destabilizujgcymi sytuacje na
Ukrainie (Dz. Urz. UE nr L 111 z 8.4.2022, str. 1; dalej: rozporzgdzenie 2022/576);

b. nie zachodzg w stosunku do niego przestanki wykluczenia z postepowania na
podstawie art. 7 ust. 1 ustawy z dnia 13 kwietnia 2022 r. o szczegdlnych
rozwigzaniach w zakresie przeciwdziatania wspieraniu agresji na Ukraine oraz
stuzgcych ochronie bezpieczenstwa narodowego (Dz. U. poz. 835).

c. wszystkie informacje podane w powyzszych oswiadczeniach sg aktualne
i zgodne z prawdg oraz zostaty przedstawione z petng Swiadomoscig konsekwencji
wprowadzenia Zamawiajagcego w btad przy przedstawianiu informacji.
Jednoczesnie zobowigzuje sie do niezwfocznego przekazania Zamawiajgcemu
aktualizacji powyzszych oswiadczen w przypadku jakichkolwiek zmian w tym
zakresie.

e Wykonawca oswiadcza, ze nie jest powigzany osobowo lub kapitatowo z Zamawiajgcym.
Przez powigzanie osobowe lub kapitalowe rozumie sie wzajemne powigzania pomiedzy
Zamawiajgcym lub osobami uprawnionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu
Zamawiajgcego lub osobami wykonujagcymi w imieniu Zamawiajgcego czynnosci
zwigzanych z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru Wykonawcy
a Wykonawcg, polegajgce w szczegdlnosci na:

a. uczestniczeniu w spoéfce jako wspdlnik spétki cywilnej lub spoétki osobowej,
posiadaniu co najmniej 10% udziatéw lub akcji, petnieniu funkcji cztonka organu
nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurenta, petnomocnika,

b. pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub
powinowactwa w linii prostej, pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej
do drugiego stopnia lub zwigzaniu z tytutu przysposobienia, opieki lub kurateli
albo pozostawaniu we wspdlnym pozyciu z wykonawcgy, jego zastepcg prawnym
lub cztonkami organdw zarzadzajacych lub organéw nadzorczych wykonawcow
ubiegajgcych sie o udzielenie zamdwienia,

Cc. pozostawaniu z wykonawcg w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze
istnieje uzasadniona watpliwos¢ co do ich bezstronnosci lub niezaleznosci w
zwigzku z postepowaniem o udzielenie zamdwienia.

3) Przedtozenie polisy ubezpieczenia od odpowiedzialnosci cywilnej w zakresie prowadzonej
dziatalnosci zwigzanej z przedmiotem zamoéwienia o wartosci min 12 500 00,00 PLN. Polise
nalezy przedtozy¢ wraz z dowodami zapfaty.

4) Przedtozenie referencji potwierdzajacych realizacje co najmniej jednej dostawy
automatycznego magazynu wysokiego sktadowania na blache surowg i detale, potgczonego z
maszynami oraz oprogramowaniem do zarzadzania i sterowania produkcja o wartosci
minimum 12.500.00,00 PLN. Referencje muszg by¢ wystawione w okresie ostatnich trzech lat
liczonych od dnia publikacji niniejszego zapytania ofertowego, a jezeli okres prowadzenia
dziatalnosci jest krétszy w tym okresie.

5) Przedtozenie wypetnionego wykazu wdrozen stanowigcego zatgcznik nr 2 do niniejszego
zapytania ofertowego.

6) Petnomocnictwo — jesli dotyczy.

Uwaga: w przypadku postugiwania sie podwykonawcami, w tym korzystania z potencjatu innych

podmiotédw w celu wykazania spetnienia kryteriow udziatu w postepowaniu, koniecznym jest
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przedstawienie oswiadczen lub dokumentow pochodzgcych od takich podmiotow, a takze wykazanie

podstawy i zasady korzystania z ich potencjatu (np. na podstawie umowy lub wyciggu z takiej umowy

z takim podwykonawcg, oswiadczenia Oferenta i podwykonawcy, etc.).

4. Opis sposobu przygotowania oferty:

Oferta musi zostac ztozona na formularzu ofertowym (zatacznik nr 1 do zapytania ofertowego). Oferta
powinna zostac sporzadzona w jezyku polskim, w sposdb czytelny. Kazda oferta musi zawiera¢ nazwe
i adres oferenta. Zamawiajgcy wymaga, aby oferta byta podpisana przez przedstawiciela Oferenta.
Akceptowane bedg skany dokumentéw podpisanych recznie lub dokumenty podpisane elektronicznie.
Oferent powinien podac w ofercie cene za kompletng realizacje przedmiotu zamdéwienia na warunkach
okreslonych w zapytaniu ofertowym, a ponadto oferent powinien dotgczy¢ do oferty wszystkie
wskazane w tresci zapytania ofertowego dokumenty. Oferent w ramach przedktadanych dokumentéw
powinien takze wykazac¢ spetnienie wyzej okreslonych warunkdéw dopuszczajgcych. Zaoferowana cena
powinna uwzglednia¢ wykonanie wszystkich prac i czynnosci w ramach zamdwienia oraz zawieraé
wszelkie koszty zwigzane z realizacjg zamdwienia Swiadczonego przez okres i na warunkach
okreslonych w ofercie Oferenta i Zapytaniu Ofertowym. Cene nalezy poda¢ w jednostkach pienieznych.

Zamawiajgcy nie dopuszcza mozliwosci sktadania ofert czesciowych ani wariantowych. Rozpatrywane
bedg wytgcznie oferty obejmujgce petny zakres przedmiotu zamodwienia. Oferty nie spetfniajgce
warunkéw formalnych i/lub nie zawierajgce petnego zakresu przedmiotu zamdwienia zostang
odrzucone.

5. Termin i sposob sktadania ofert
Sposdb sktadania ofert: pocztg elektroniczng na adres mailowy: oferty@invest-rem.com

Termin dostarczania ofert uptywa w dniu: 02.01.2024 r.

Wszelkie pytania dotyczace przedmiotu zapytania ofertowego mozna kierowaé najpdzniej do dnia
15.12.2023 r.

Zadawanie pytan mozliwe jest wytgcznie drogg elektroniczng na adres mailowy oferty@invest-
rem.com

Zamawiajgcy zastrzega, ze zapytania przekazane po tym terminie mogg pozostac bez odpowiedzi.

Termin zwiazania ofertg: minimum 30 dni od uptywu terminu sktadania ofert.

6. Kryteria oceny ofert:
Oferty zostang ocenione przez Zamawiajgcego w oparciu o nastepujgce kryteria:

Kryteria oceny ofert waga maksymalna liczba punktéw
cena netto® (w PLN/inna waluta) 80% 80

teleserwis przez Internet do zdalnego | 20% 20

diagnozowania awarii

" w przypadku oferty podanej w walucie obcej do przeliczenia zostanie zastosowany $redni kurs NBP z ostatniego dnia
roboczego poprzedzajgcego sporzadzenie protokotu wyboru ofert przez Zamawiajgcego
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Sposoby przyznawania punktacji za spetnienie danego kryterium oceny ofert:

a)

Punkty w ramach kryterium ceny netto w PLN/inna waluta bedg przyznawane wg nastepujace;j

formuty:

An=(Cmin/Cr)x80

C min — cena minimalna w zbiorze

C r —cena oferty rozpatrywanej

A n — liczba punktdw przyznana ofercie

b) Punkty w ramach kryterium teleserwis przez Internet do zdalnego diagnozowania awarii beda

przyznawane wg nastepujgcej formuty:

[ TAK — 20 pkt
[ NIE — 0 pkt

Punkty z oceny kryteriow zostang zsumowane i decydowata bedzie ocena tgczna (suma zdobytych

punktéw). Oferta na realizacje zamodwienia moze uzyskaé¢ maksymalnie 100 pkt.

7.

Informacje dotyczace wyboru najkorzystniejszej oferty:

e Zamawiajacy udzieli zamdwienia Oferentowi, ktérego oferta odpowiada wszystkim wyzej

wymienionym wymaganiom i uzyska tgcznie najwiecej punktdéw w oparciu o podane wyzej kryteria

oceny ofert.

e O wyborze najkorzystniejszej oferty Zamawiajgcy zawiadomi Oferentéw w sposdb odpowiadajgcy

publikacji zapytania ofertowego.

e W przypadku gdy wybrany wykonawca odstgpi od zawarcia umowy w sprawie zamdwienia,

zamawiajgcy moze zawrze¢ umowe z wykonawca, ktory w prawidtowo przeprowadzonym

postepowaniu o udzielenie zamoéwienia uzyskat kolejng najwyzszg liczbe punktow.

8.
1)

Informacja na temat zakresu wykluczenia z mozliwosci realizacji zamoéwienia.

Z mozliwosci realizacji zamdéwienia wytgczone sg podmioty, ktére sg powigzane osobowo lub

kapitatowo z Zamawiajgcym. Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne

powigzanie miedzy Zamawiajgcym lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w

imieniu Zamawiajgcego lub osobami wykonujagcymi w imieniu Zamawiajgcego czynnosci

zwigzane z przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a Wykonawcg, polegajgce w

szczegoblnosci na:

a.

uczestniczeniu w spoéfce jako wspdlnik spétki cywilnej lub spdtki osobowej,
posiadaniu co najmniej 10% udziatéw lub akcji, petnieniu funkcji cztonka organu
nadzorczego lub zarzgdzajgcego, prokurenta, petnomocnika,

pozostawanie w zwigzku matzedskim, w stosunku pokrewienstwa lub
powinowactwa w linii prostej, pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej
do drugiego stopnia lub zwigzaniu z tytutu przysposobienia, opieki lub kurateli
albo pozostawaniu we wspdlnym pozyciu z wykonawcy, jego zastepcg prawnym
lub cztonkami organdw zarzadzajacych lub organéw nadzorczych wykonawcow
ubiegajacych sie o udzielenie zamdwienia,
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c. pozostawaniu z wykonawcg w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze
istnieje uzasadniona watpliwos¢ co do ich bezstronnosci lub niezaleznosci
w zwigzku z postepowaniem o udzielenie zamdwienia.

2) Z mozliwosci realizacji zamoéwienia wytaczone sg podmioty, ktére:

1. podlegaja wykluczeniu z postepowania na podstawie art. 5k rozporzadzenia Rady (UE) nr
833/2014 z dnia 31 lipca 2014 r. dotyczacego Srodkéw ograniczajgcych w zwigzku z dziataniami
Rosji destabilizujgcymi sytuacje na Ukrainie (Dz. Urz. UE nr L 229 z 31.7.2014, str. 1; dale;j:
rozporzadzenie 833/2014), w brzmieniu nadanym rozporzadzeniem Rady (UE) 2022/576 w
sprawie zmiany rozporzadzenia (UE) nr 833/2014 dotyczacego $rodkéw ograniczajgcych w
zwigzku z dziataniami Rosji destabilizujgcymi sytuacje na Ukrainie (Dz. Urz. UE nr L 111 z
8.4.2022, str. 1; dalej: rozporzadzenie 2022/576);*

2. zachodzg w stosunku do nich przestanki wykluczenia z postepowania na podstawie art. 7 ust.
1 ustawy z dnia 13 kwietnia 2022 r. o0 szczegdlnych rozwiqzaniach w zakresie przeciwdziatania
wspieraniu agresji na Ukraine oraz stuzgcych ochronie bezpieczeristwa narodowego (Dz. U.
poz. 835).2

9. Istotne postanowienia umowy:
Umowa o realizacje zamdwienia zawarta miedzy Zamawiajgcym a wybranym wykonawca
powinna zawiera¢ w szczegdlnosci nastepujace informacje:
e termin realizacji zamdwienia nie pdzniejszy niz termin wskazany w punkcie 2 zapytania
ofertowego (,Harmonogram”)
e cenazgodna z ceng zadeklarowang w ofercie wybranej w postepowaniu,
e sposoby dokonywania ptatnosci,
e kary umowne nie nizsze niz wskazane w punkcie 12 zapytania ofertowego
(,Zastrzezenia”)

1 Zgodnie z trescig art. 5k ust. 1 rozporzadzenia 833/2014 w brzmieniu nadanym rozporzadzeniem 2022/576 zakazuje sie udzielania lub dalszego
wykonywania wszelkich zaméwien publicznych lub koncesji objetych zakresem dyrektyw w sprawie zamoéwien publicznych, a takze zakresem art. 10
ust. 1, 3, ust. 6 lit. a)—e), ust. 8, 9 10, art. 11, 12, 13 i 14 dyrektywy 2014/23/UE, art. 7 i 8, art. 10 lit. b)-f) i lit. h)—j) dyrektywy 2014/24/UE, art. 18,
art. 21 lit. b)—e) i lit. g)—i), art. 29 i 30 dyrektywy 2014/25/UE oraz art. 13 lit. a)—d), lit. f)—h) i lit. j) dyrektywy 2009/81/WE na rzecz lub z udziatem:
a) obywateli rosyjskich lub oséb fizycznych lub prawnych, podmiotéw lub organéw z siedzibg w Rosji;
b)  o0s6b prawnych, podmiotéw lub organéw, do ktérych prawa wtasnosci bezposrednio lub po$rednio w ponad 50 % nalezg do podmiotu,
o ktérym mowa w lit. @) niniejszego ustepu; lub
c)  0s6éb fizycznych lub prawnych, podmiotéw lub organdw dziatajgcych w imieniu lub pod kierunkiem podmiotu, o ktérym mowa w lit. a)
lub b) niniejszego ustepu,
w tym podwykonawcoéw, dostawcoéw lub podmiotdw, na ktorych zdolnosci polega sig w rozumieniu dyrektyw w sprawie zamoéwien publicznych,
w przypadku gdy przypada na nich ponad 10 % wartosci zamoéwienia.

Zgodnie z trescig art. 7 ust. 1 ustawy z dnia 13 kwietnia 2022 r. o szczegdlnych rozwigzaniach w zakresie przeciwdziatania wspieraniu agresji na

Ukraine oraz stuzgcych ochronie bezpieczeristwa narodowego, z postepowania o udzielenie zamoéwienia publicznego lub konkursu prowadzonego
na podstawie ustawy — Prawo zamdwien publicznych wyklucza sie:

1) wykonawce oraz uczestnika konkursu wymienionego w wykazach okreslonych w rozporzadzeniu 765/2006 i rozporzadzeniu 269/2014 albo
wpisanego na liste na podstawie decyzji w sprawie wpisu na liste rozstrzygajgcej o zastosowaniu $rodka, o ktérym mowa w art. 1 pkt 3 ustawy;

2) wykonawce oraz uczestnika konkursu, ktérego beneficjentem rzeczywistym w rozumieniu ustawy z dnia 1 marca 2018 r. o przeciwdziataniu praniu
pieniedzy oraz finansowaniu terroryzmu (Dz. U. z 2022 r. poz. 593 i 655) jest osoba wymieniona w wykazach okreslonych w rozporzadzeniu
765/2006 i rozporzadzeniu 269/2014 albo wpisana na liste lub bedaca takim beneficjentem rzeczywistym od dnia 24 lutego 2022 r., o ile zostata
wpisana na liste na podstawie decyzji w sprawie wpisu na liste rozstrzygajgcej o zastosowaniu srodka, o ktorym mowa w art. 1 pkt 3 ustawy;

3) wykonawce oraz uczestnika konkursu, ktérego jednostka dominujgcg w rozumieniu art. 3 ust. 1 pkt 37 ustawy z dnia 29 wrzes$nia 1994 r. o
rachunkowosci (Dz. U. z 2021 r. poz. 217, 2105 i 2106), jest podmiot wymieniony w wykazach okreslonych w rozporzgdzeniu 765/2006 i
rozporzgdzeniu 269/2014 albo wpisany na liste lub bedacy taka jednostkg dominujgcg od dnia 24 lutego 2022 r., o ile zostat wpisany na liste na
podstawie decyzji w sprawie wpisu na listg rozstrzygajgcej o zastosowaniu srodka, o ktérym mowa w art. 1 pkt 3 ustawy.
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10. Warunki dokonania zmiany istotnych postanowierr umowy:

Zamawiajgcy zastrzega sobie mozliwos¢ dokonania zmiany umowy zawartej w wyniku

przeprowadzenia Zapytania Ofertowego, w nastepujacych przypadkach:

a)

b)

d)

e)

f)

h)

j)

w wyniku zaistnienia przyczyn, niezaleznych od Zamawiajgcego oraz Wykonawcy (przy

dochowaniu przez niego nalezytej starannosci) skutkujgcych niemozliwoscig lub znacznymi

opo6znieniami w realizacji zamdéwienia a w szczegdlnosci czasowy brak dostepnosci na rynku

zasobow potrzebnych do realizacji przedmiotu zamdwienia,

wystgpienie sity wyzszej, uniemozliwiajgcej wykonanie przedmiotu zamdwienia w terminach

okreslonych w umowie. ,Sita wyzsza” oznacza wydarzenia zewnetrzne, nieprzewidywalne,

nieoczekiwane i poza kontrolg Stron, wystepujace po podpisaniu Umowy, a powodujgce

niemozliwos¢ wywigzania sie z Umowy,

w przypadku zmian w harmonogramie realizacji projektu, w szczegdlnosci w przypadku

wystapienia koniecznosci wydtuzenia/przesuniecia termindw realizacji poszczegdlnych zadan i

etapéw, spowodowana obiektywnymi czynnikami, niezaleznymi od Zamawiajgcego i

Wykonawcy, uniemozliwiajacymi realizacje zamdwienia w pierwotnie okreslonych terminach,

majgcymi wptyw na jakosc realizacji przedmiotu umowy,

w przypadku wystgpienia okolicznosci niezaleznych od Wykonawcy, na jego uzasadniony

whniosek, pod warunkiem, ze zmiana ta wynika z okolicznosci, ktérych Wykonawca nie mdgt

przewidzie¢ na etapie sktadania oferty i nie jest przez niego zawiniona,

w przypadku koniecznosci wprowadzenia zmian, ktérych Zamawiajgcy nie mégt przewidzie¢ w

chwili zawarcia umowy, o czas niezbedny do wprowadzenia tych zmian,

zmian powszechnie obowigzujgcych przepiséw prawa w zakresie majgcym wptyw na realizacje

umowy,

powstania rozbieznosci lub niejasnosci w rozumieniu pojec¢ uzytych w umowie, ktérych nie

bedzie mozna usung¢ w inny sposéb, a zmiana bedzie umozliwiaé¢ usuniecie rozbieznosci

i doprecyzowanie umowy w celu jednoznacznej interpretacji jej postanowien przez strony, przy

jednoczesnym braku zmiany charakteru umowy;

zmiana nie prowadzi do zmiany ogdlnego charakteru umowy, a taczna warto$¢ zmian jest

mniejsza niz 215 000 EUR i jednoczesnie jest mniejsza od 10% wartosci zamdwienia okreslonej

pierwotnie w umowie;

zmiany dotyczg realizacji dodatkowych dostaw, ustug lub robdt budowlanych od

dotychczasowego wykonawcy, nieobjetych zamdwieniem podstawowym, o ile staty sie

niezbedne i zostaty spetnione tgcznie nastepujace warunki:

- zmiana wykonawcy nie moze zosta¢ dokonana z powoddéw ekonomicznych lub technicznych,

w szczegdlnosci dotyczgcych zamiennosci lub interoperacyjnosci sprzetu, ustug lub instalacji,

zaméwionych w ramach zamdwienia podstawowego,

- zmiana wykonawcy spowodowataby istotng niedogodnos$¢ lub znaczne zwiekszenie kosztow

dla zamawiajgcego,

- wartosc¢ kazdej kolejnej zmiany nie przekracza 50% wartosci zamdwienia okreslonej pierwotnie

W umowie;

zmiana nie prowadzi do zmiany charakteru umowy i zostaty spetnione tacznie nastepujgce

warunki:

— koniecznos$¢ zmiany umowy spowodowana jest okolicznosciami, ktérych zamawiajacy,
dziatajgc z nalezytg starannoscig, nie mogt przewidzied,
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warto$é zmian nie przekracza 50% wartosci zamdwienia okreslonej pierwotnie w umowie,

k) wykonawce, ktéremu zamawiajgcy udzielit zamdwienia, ma zastgpi¢ nowy wykonawca:

na podstawie postanowien umownych,

w wyniku potgczenia, podziatu, przeksztatcenia, upadtosci, restrukturyzacji lub nabycia

dotychczasowego wykonawcy lub jego przedsiebiorstwa, o ile nowy wykonawca spetnia

warunki udziatu w postepowaniu o udzielenie zamdwienia, nie zachodzg wobec niego

podstawy wykluczenia oraz nie pocigga to za sobg innych istotnych zmian umowy,

w wyniku przejecia przez zamawiajgcego zobowigzan wykonawcy wzgledem jego

podwykonawcéw. W przypadku zmiany podwykonawcy, zamawiajagcy moze zawrzec

umowe z nowym podwykonawcyg bez zmiany warunkdéw realizacji zamdwienia z

uwzglednieniem dokonanych ptatnosci z tytutu dotychczas zrealizowanych prac.

11. Warunki odstapienia od realizacji umowy

W umowie z wybranym wykonawcga przewiduje sie warunki odstgpienia od realizacji umowy

€O najmniej w ponizszym zakresie:

a.

zwtoke Wykonawcy w wykonaniu przedmiotu umowy przekraczajgcg 90 dni roboczych,
po uprzednim wezwaniu do zaniechania naruszen z wyznaczeniem dodatkowego 14-
dniowego terminu (uprawnienie do odstgpienia od Umowy z tej przyczyny przystuguje
wyltgcznie Zamawiajgcemu);

brak wspétdziatania Zamawiajgcego w wykonaniu przedmiotu umowy przekraczajgce 30
dni roboczych, po uprzednim wezwaniu do zaniechania naruszen z wyznaczeniem
dodatkowego 14-dniowego terminu (uprawnienie do odstgpienia od Umowy z tej
przyczyny przystuguje wytgcznie Wykonawcy);

opo6znienie Zamawiajgcego w ptatnosciach okreslonych w umowie (uprawnienie do
odstgpienia od Umowy z tej przyczyny przystuguje wytgcznie Wykonawcy);

istotne naruszenie zobowigzan zwigzanych z ochrong danych osobowych oraz
zachowania tajemnicy.

12. Zastrzezenia

Zamawiajacy zastrzega, iz w umowie zawartej z wybranym Wykonawca przewidziane zostang

kary umowne za zwtoke w realizacji zamdwienia w wysokosci 0,5% wartosci kontraktu netto

za kazdy tydzien zwtoki w realizacji zamowienia, nie wiecej niz 5% wartosci kontraktu netto,

na co Wykonawca wyraza zgode sktadajgc oferte na niniejsze zapytanie.

Oferent ponosi wszelkie koszty wtasne zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem oferty,

niezaleznie od wyniku postepowania.

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do zmiany zapytania ofertowego i formularza ofertowego
w przypadku btedéw w zapytaniu ofertowym, koniecznos$ci dokonania uzupetnied w takim

przypadku Zamawiajgcy:

- informuje w zapytaniu ofertowym o zakresie zmian,

- przedtuza termin sktadania ofert o czas niezbedny do wprowadzenia zmian w ofertach, jezeli
jest to konieczne z uwagi na zakres wprowadzonych zmian.

W trakcie oceny ofert Zamawiajgcy moze wzywaé Oferentow do ztozenia wyjasnien lub
uzupetnien dotyczacych ztozonych przez nich ofert.

Konczac procedure oceny ofert Zamawiajgcy podejmie decyzje o wyborze najkorzystniejszej

oferty.
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e Ztozenie oferty w ramach Zapytania Ofertowego jest jednoznaczne z zaakceptowaniem zasad
okreslonych w zapytaniu ofertowym.

e Zamawiajacy w uzasadnionym przypadku ma prawo do anulowania czesci lub catosci zapytania
ofertowego w kazdym momencie postepowania.

o Jezeli zaoferowana cena lub koszt wydajg sie razgco niskie w stosunku do przedmiotu
zamoéwienia, tj. réznig sie o wiecej niz 30% od sredniej arytmetycznej cen wszystkich waznych
ofert niepodlegajgcych odrzuceniu, lub budza watpliwosci zamawiajgcego co do mozliwosci
wykonania przedmiotu zamdwienia zgodnie z wymaganiami okreslonymi w zapytaniu
ofertowym lub wynikajgcymi z odrebnych przepiséw, zamawiajacy zada od wykonawcy
ztozenia w wyznaczonym terminie wyjasnien, w tym ztozenia dowoddw w zakresie wyliczenia
ceny lub kosztu. Zamawiajacy ocenia te wyjasnienia w konsultacji z wykonawcg i moze odrzucic¢
te oferte wytgcznie w przypadku, gdy ztozone wyjasnienia wraz z dowodami nie uzasadniajg
podanej ceny lub kosztu w tej ofercie.

Zataczniki:
1. Formularz ofertowy
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Zatacznik nr 1 do zapytania ofertowego 7/2023
Formularz ofertowy

OFERTA DLA
Invest-Rem Sp. z 0. 0.
ul. Obroncéw Mogilna 3
88-300 Mogilno

W odpowiedzi na zapytanie ofertowe nr 7/2023 z dnia 29.11.2023 r. dotyczgce zamdwienia na zakup
automatycznego magazynu wysokiego sktadowania na blache surowg i detale, potaczonego z
maszynami oraz oprogramowaniem do zarzgdzania i sterowania produkcjg w zwigzku z planowang
realizacjg projektu w ramach Krajowego Planu Odbudowy A 2.1.1 Inwestycje wspierajgce robotyzacje
i cyfryzacje w przedsiebiorstwach, sktadam niniejszg oferte na wykonanie w/w zaméwienia.

1. Nazwa i dane wykonawcy

Nazwa*

Adres*

NIP*

Dane kontaktowe:
imie nazwisko,

numer telefonu,

e-mail*

2. Warunki oferty

Cena netto* Cena brutto* Waluta*

Automatyczny
magazyn wysokiego
sktadowania na
blache surowg i
detale, potaczony z
maszynami oraz
oprogramowaniem do
zarzadzania i
sterowania produkcjg
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Teleserwis przez Internet do zdalnego diagnozowania awarii**

(] TAK — 20 pkt
(] NIE - 0 pkt

Waznos¢ oferty*:

Harmonogram:

Planowany termin realizacji zamdwienia do 13.12.2024 r. Przez realizacje zamdwienia rozumie sie:

Plan ustawienia magazynu;

Dostawe srodkéw trwatych oraz oprogramowania;

Montaz/instalacja oraz uruchomienie (w tym zintegrowanie magazynu z co najmniej jedng

wycinarkg laserows);

Szkolenie pracownikdw z zakresu obstugi systemu;

Podpisanie protokotu odbioru bez uwag.

Oswiadczenia wykonawcy

Wykonawca oswiadcza, ze zna i akceptuje warunki realizacji zamoéwienia okreslone w
zapytaniu ofertowym oraz nie wnosi zadnych zastrzezen i uwag w tym zakresie.
Wykonawca oswiadcza, ze posiada uprawnienia do wykonywania okreslonej dziatalnosci
lub czynnosci, jezeli przepisy prawa nakfadajg obowigzek ich posiadania.

Wykonawca oswiadcza, ze dysponuje odpowiednim potencjatem technicznym do
wykonania zaméwienia lub zagwarantuje podwykonawcéw dysponujacych odpowiednim
potencjatem technicznym do wykonania zamdwienia.

Wykonawca oswiadcza, ze dysponuje osobami zdolnymi do wykonania zamdwienia lub
zagwarantuje podwykonawcéw dysponujgcych osobami zdolnymi do wykonania
zamowienia.

Wykonawca oswiadcza, ze znajduje sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej
zapewniajgcej wykonanie zamdwienia we wskazanym terminie.

Wykonawca oswiadcza, ze:

a) nie podlega wykluczeniu z postepowania na podstawie
art. 5k rozporzadzenia Rady (UE) nr 833/2014 z dnia 31 lipca 2014 r. dotyczacego
srodkdéw ograniczajgcych w zwigzku z dziataniami Rosji destabilizujgcymi sytuacje
na Ukrainie (Dz.Urz. UE nr L 229 z 31.7.2014, str. 1; dalej: rozporzadzenie
833/2014), w brzmieniu nadanym rozporzgdzeniem Rady (UE) 2022/576 w sprawie
zmiany rozporzadzenia (UE) nr 833/2014 dotyczgcego srodkdw ograniczajgcych w
zwigzku z dziataniami Rosji destabilizujgcymi sytuacje na Ukrainie (Dz. Urz. UE nr L
111 z 8.4.2022, str. 1; dalej: rozporzadzenie 2022/576);

b) nie zachodza w stosunku do niego przestanki wykluczenia z postepowania na
podstawie art. 7 ust. 1 ustawy z dnia 13 kwietnia 2022 r. o szczegdlnych
rozwigzaniach w zakresie przeciwdziatania wspieraniu agresji na Ukraine oraz
stuzacych ochronie bezpieczenstwa narodowego (Dz. U. poz. 835).

c) wszystkie informacje podane w powyzszych oswiadczeniach sg aktualne
i zgodne z prawdg oraz zostaty przedstawione z petng swiadomoscig konsekwencji
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wprowadzenia Zamawiajgcego w btgd przy przedstawianiu informacji.
Jednoczesnie zobowigzuje sie do niezwtocznego przekazania Zamawiajgcemu
aktualizacji powyzszych oswiadczen w przypadku jakichkolwiek zmian w tym
zakresie.

Wykonawca oswiadcza, ze nie jest powigzany osobowo lub kapitatowo z Zamawiajgcym.

Przez powigzanie osobowe lub kapitatowe rozumie sie wzajemne powigzania pomiedzy

Zamawiajgcym lub osobami uprawnionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu

Zamawiajgcego lub osobami wykonujagcymi w imieniu Zamawiajgcego czynnosci

zwigzanych z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru Wykonawcy

a Wykonawcg, polegajgce w szczegdlnosci na:

a.

uczestniczeniu w spoéfce jako wspdlnik spétki cywilnej lub spétki osobowej,
posiadaniu co najmniej 10% udziatéw lub akcji, petnieniu funkcji cztonka organu
nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurenta, petnomocnika,

pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub
powinowactwa w linii prostej, pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej
do drugiego stopnia lub zwigzaniu z tytutu przysposobienia, opieki lub kurateli
albo pozostawaniu we wspdlnym pozyciu z wykonawcgy, jego zastepcg prawnym
lub cztonkami organéw zarzadzajacych lub organéw nadzorczych wykonawcow
ubiegajgcych sie o udzielenie zamdwienia,

pozostawaniu z wykonawcg w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze
istnieje uzasadniona watpliwos¢ co do ich bezstronnosci lub niezaleznosci w
zwigzku z postepowaniem o udzielenie zamédwienia.

Data sporzadzenia oferty* Podpis i pieczeé*

Zataczniki:

1. Kopia polisy ubezpieczenia od odpowiedzialnosci cywilnej w zakresie prowadzonej

dziatalnosci zwigzanej z przedmiotem zamdwienia o wartosci min 12 500 00,00 PLN. Polise

nalezy dostarczy¢ wraz z dowodami zaptaty.

2. Referencje (minimum 1 szt.) potwierdzajgce realizacje co najmniej jednej dostawy

automatycznego magazynu wysokiego sktadowania na blache surowg i detale, potgczonego

Z maszynami oraz oprogramowaniem do zarzgdzania i sterowania produkcjg o wartosci
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minimum 12.500.000,00 PLN. Referencje muszg by¢ wystawione w okresie ostatnich trzech
lat liczonych od dnia publikacji niniejszego zapytania ofertowego, a jezeli okres prowadzenia

dziatalnos$ci jest krdtszy w tym okresie.
3. Wykaz wdrozen stanowigcy zatgcznik nr 2 do niniejszego zapytania ofertowego.
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Zatacznik nr 2 do zapytania ofertowego 7/2023
Wykaz wdrozen

OFERTA DLA
Invest-Rem Sp. z 0. 0.
ul. Obroncéw Mogilna 3
88-300 Mogilno

1. Nazwa i dane wykonawcy

Nazwa*

Adres*

NIP*

Dane kontaktowe:
imie nazwisko,

numer telefonu,

e-mail*

2. Wykaz wdrozen

Lp. Data wdrozenia* Wartos¢ wdrozenia* Krotki opis *
1.
2.
3.
Data * Podpis i pieczec¢*

*dane obligatoryjne
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